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» Potentiale erkennen » Einordnung der Anlage »Benchmarking«
Begleitung bei Brennstoffveranderung
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CheMlIl Particle-Probe

Thermo-chemische Prozesse verstehen und verbessern

» Aufbau einer Sonde » Auswertung » Auswertung (ASP-Diagramm)
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o Isokinetische Absaugung der Partikelfracht o Ermittlungen von Gesamtstaubfrachten in g/Nm
im Rauchgas am Kesselende, mithilfe einer ) ) )
Entnahmesonde wihrend des Betriebes > Einordnung des Standorts im Vergleich “

mit anderen Kraftwerksstandorten »Benchmarking«
> Die Entnahmezeit variiert zwischen 30 und 60 Minuten,

in Abhangigkeit von der gegebenen Partikelfracht > Ermittiung von Elementstaubfracht
im Bezug auf die Gesamtstaubfracht
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> Die chemische Zusammensetzung der
entnommenen Rauchgaspartikel wird analysiert o Validierungshilfe bei der Optimierung der Betriebsweise
aus Korrosions- und Verschmutzungssicht
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_ Abweichung des Salzanteils vom Referenzwert %

H Viel Asche /
» Einsatz der Sonde Vor-Ort w
. ) . Staub-Fracht
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T N / ] Die chemische Zusammensetzung jeder Entnahme kann
zu einem Lagepunkt im ASP-Diagramm verrechnet werden.
Das ASP-Diagramm setzt zwei summative Parameter
in Beziehung, den ,Asche-Anteil“ und den ,Salz-Anteil*.
1412, 1412, 1512, 1512, 1612 1612, 1712 17.12. Gunstige und ungulinstige Variationen von Brennstoff
GO0 180 0 1800 600 ase0  e00 800 und/oder Feuerungen lassen sich damit bewerten.
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